
事 項｜角形ピックベーラの作業性能と省力効果

公共牧場等の大規模草地において効率的な粗飼料生産を行うためには、現在

主流となっているロールベーラ体系よりさらに作業能率に勝る機械体系の導入

ね ら い｜が必要である。そこで、梱包作業能率の高い角形ピックベーラの作業性能や梱

包の収納性について調査し、大規模粗飼料生産組織における省力効果を明らか

にしたので参考に供する。

指

1 角形ピックベーラの作業性能

乾物収量（製品量）約150～ 500kg/lOaの圃場における角形ピックベーラ

(CLASS社製QUADRANT1150）の作業能率は平均2.61ha/hr、梱包処理能力

は7.29t/hrを示し、収量にかかわらずロールベーラ（CLASS社製ROLLANT46)

の約1.5倍の性能を有する。
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2 角形ベールの密度及び収納効率

(1）角形ベールの乾物密度は203～ 215kg／ばであり、ロールベールより約1.3 

～ 1. 5倍高密度となる。収納効率は高さ3.5m程度の堆積条件では面積当た

り乾物重量がロールベールの約1.6～ 1.8倍となる。

(2) 角形ベールの梱包密度は材料水分含量35%程度において最も高まるが、

水分50%以上ではロールベールと同等となり収納性が低下する。
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3 大規模粗飼料生産組織における調製作業の省力効果

ロールベーラ体系による年間延作業面積が約500haの飼料生産組織を対象

に、現状（平成11年度）の作業体系から角形ピックベーラ体系に移行するこ

とを想定し試算すると、集草、梱包及び密封に要する年間延労働時聞が約234

時間（29人日）短縮される。

容

期待される効果｜飼料調製作業時間が短縮されることから、安定的に良質粗飼料が確保される。

1 角形ピックベーラによる飼料生産体系は大規模草地を対象とした公共牧場

や作業請負組織において活用することが望ましい。

利用上の注意事項 I2 本機を利用するためには耐力以上のトラクタが必要である。

3 梱包の収納効率を高めるためには材料水分を40%以下に予乾する。

4 サイレージ調製のためには角形ベール対応のベールラッパが必要である。
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［根拠となった主要な試験結果｝

表 1
「一
作

角形ピックベーラの作業性能

平均乾物収量
(kg/lOa) 業 機 調査回数

角形ピックベーラ ｜ 6 I 286 

ロールベーラ ｜ 8 I ・ 284 

注 1）乾物収量：製品重量を示す
2) ( ）内はロールベーラを100とする指数
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図2 乾物収穫量と梱包処理能力の関係

表2 角形ベールの梱包密度と収納効率

作業能率
(ha/hr) 

2.61土0.25 (153) 

1. 71士0.18 (100) 

（平成12年青森畜試）

梱包処理能力
( t/hr) 

7.29士2.89 (154) 

4.73土1.70 (100) 
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図3 材料水分と乾物密度の関係

（平成12年青森畜試）

作 業 機
梱包サイズ

体（m3積） 梱包（k乾g／物ば密）度 収納ば効） 率
(m) 

角形ピックベーラ
1.8×0.8×0.5 

0.720 
1香草： 202.5(146) 1番草： 710.5 (181) 

(L×W×H) 再生草： 214.7 (132) 再生草： 752.5 (163) 

ロールベーラ
1. 2×1. 2 

1.356 
1番草： 138.8 (100) 1番草： 392.8(100)

（併 ×H) 再生草： 163.0 (100) 再生草： 460.6 (100) 

注 1）収納効率は：角形ベールは 7段積み（高さ3.5m）、ロールベールは 3段積み（高さ3.6m)
2) ( ）内はロールベールを100とする指数

表3 角形ビックベーラ導入による粗飼料生産の省力効果 （平成12年青森農研センター）

作業名 区分 ロールベーラ体系 角形ピックベーラ体系 省力効果

集 早
作業面積 489ha 489ha 

78時間ーーーーーーーーーー－－ー『ーーーーーーー ーーーーーー－－－・・． ．．．．．骨骨骨ーー・ーー』』ーーーーーーーーーーーーーーーーーーー ーー』ーーーー』司ーーーーーーーーー ーー ー ーーー ーーーーーーーーーーー・・ー－－ー骨骨ーー

作業時間 224時間 146時聞い）

ネ困 包
梱包個数 8,046個 11,605イ固

124時間ーーーーー・・ー・ー 』』晶幽曲ーーーーー ーー ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー－－骨 ーー． ー．，ーーーー ーーーー・h骨 ーー時－－－・，ーーーー宇 F ・ー『『宇骨・ーーー・ ． 骨骨・・・ー

作業時間 353時間 229時間

密 封
密封個数 3,641個 2,625個

32時間ーーーー－・・－－－ー， F ーーーー宇苧ー－－ ーーーーーーー骨骨骨骨ーー・ーーーーーーー司ーーーーーーーーーーーー ー ー ー ーーーーーーーー ーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーーー・

作業時間 115時間 83時間

合計作業時間（延べ人日） 692時間（86人目） 458時間（57人目） 234時間（29人目）

注 1）ロールベーラ体系はKトラクタ組合の平成11年度実績
2) （＊）：集草作業は角形ピックベーラの梱包作業時間に合わせた高性能機械の使用を想定
3）オペレータの作業従事時間は 1日8時間として算出

（参考価格）

CLASS ROLLANT46 9 , 8 0 0千円
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